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Unterschiedliche Applikations- und Modellieransétze.

MATERIALIEN /// Monolithische Restaurationen sind aus dem Laboralltag kaum weg-  infos zur Autorin
zudenken. Doch wo Effizienz dominiert, gerat Individualisierung oft an Grenzen. Flr [=] F, [=]
individuelle Akzente ist die Verblendung haufig unverzichtbar. Mikrohybrid-Komposite

gelten als interessante Alternative zur Keramikverblendung, insbesondere bei CAD/ [=] &
CAM-gefertigten Monolayer-Restaurationen, Provisorien oder Kombi-Prothesen.

igitale Effizienz hat ihren Preis — und dieser zeigt sich
D oft in der Asthetik. Monolithische Zirkonoxid-Restau-

rationen, gefraste PMMA-Strukturen oder gedruckte
Restaurationen sind funktional Uberzeugend, lassen je-
doch nur begrenzten Spielraum flr optische Differenzierung.
Waéhrend die keramische Verblendung als Kdnigsdisziplin
gilt, gewinnen lichthartende Verblendkomposite im digitalen
Workflow an Bedeutung. Moderne Mikrohybrid-Komposite
bewahren sich insbesondere dort, wo digitale Fertigung
auf den Wunsch nach individueller Finalisierung trifft:

e Gerlste, z. B. aus NEM-Legierungen

e Provisorien aus 3D-Druck-Resinen oder gefrasten
PMMA-Blanks

® Restaurationen aus Zirkonoxid oder PMMA

® herausnehmbarer Zahnersatz mit individuell gestalteter
Gingiva

Werkstofflich betrachtet: Mikrohybrid-Aufbau

Mit dem Begriff ,Mikrohybrid“ beschreiben Hersteller einen dif-
ferenzierten Materialaufbau: unterschiedlich gro3e keramische
Flillstoffe sind in eine polymere Matrix eingebettet. Wahrend mikro-
feine Partikel das Licht sanft streuen und fir natrliche Opales-
zenz sowie homogene Oberflachen sorgen, stehen groBere Full-
korper fir mechanische Belastbarkeit. Ein Mikrohybrid-Komposit
bietet formstabile Modellierbarkeit, gute Polierbarkeit sowie
eine ausgewogene Balance zwischen Festigkeit und Elastizitat.
Die abgestimmte Partikelstruktur trégt zu einer hohen Ober-
flachenqualitat und guten mechanischen Eigenschaften bei.

Zwei Systeme - vielféltige Anwendung

CERAMAGE und CERAMAGE UP (SHOFU) sind zwei lichth&r-
tende Mikrohybrid-Komposite, die unterschiedliche Applikations-
und Modellieransétze ermdglichen. Beide Systeme basieren auf
einem strukturierten Schichtkonzept mit aufeinander abgestimm-
ten Massen fUr gestalterische Freiheit. Die thixotrope Konsistenz er-
moglicht eine kontrollierte Modellation mit stabilen Schichtgrenzen.
CERAMAGE wird spatelbar verarbeitet und eignet sich flr den
asthetischen Aufbau sowie die individuelle Schichtung. CERA-
MAGE UP kann als niedrigviskoses Mikrohybrid-Komposit direkt
aus dem Dispenser appliziert werden. Einzeln oder kombiniert
angewendet, decken die Komposite ein breites Indikations-
spektrum ab — von asthetisch anspruchsvollen Front- und Sei-
tenzahnrestaurationen bis hin zu provisorischen Versorgungen.

ZT Florian Roth

. Fur mich zahlt vor allem die Kombination aus
Asthetik, Verarbeitbarkeit und Langlebigkeit.

Mit CERAMAGE, CERAMAGE UP und den LITE
ART-Malfarben erreiche ich Ergebnisse, die funk-
tional und optisch héchsten Ansprichen gerecht
werden — und das effizient im Laboralltag. Ich
arbeite seit Jahren mit diesen Materialien und
bin immer wieder begeistert von der nattrlichen
Lichtdynamik und der unkom-
plizierten Handhabung.”

Abb. 2: Homogene Mikrostruktur eines Mikrohybrid-Komposits (CERAMAGE) im REM-Bild (x500). © SHOFU— Abb. 3: Durch die homogene
und verdichtete ultrafeine Partikelstruktur ist CERAMAGE UP flieBféhig und dennoch standfest. © SHOFU

Neben der Schichttechnik steht ein weiterer Verarbeitungs-
weg zur Verflgung: die formgefuhrte Injektion. Das techni-
sche Prinzip ist bekannt: Die Zahnform wird analog oder digital
modelliert und Uber ein ,elastisches Modell (Silikonschltssel)
eingefroren. Mit einem transparenten Silikon speziell fur die
Injektionstechnik (z. B. ClearForm X, SHOFU) Iasst sich die vor-
bereitete Zahnform auf das GerUst Ubertragen. CERAMAGE UP
als niedrigviskoses Mikrohybrid-Komposit wird in den Silikon-
schliussel injiziert. Die Morphologie wird Gbernommen, ohne
die Anatomie frei modellieren zu missen. Gerade bei komple-
xeren Konturen bietet diese Technik eine verlassliche Ergan-
zung zur manuellen Schichtung: Sie kombiniert die Planbar-
keit eines diagnostischen Wax-ups mit der werkstoffgerechten
Umsetzung in Komposit und reduziert Variabilitdt sowie ma-
nuellen Aufwand.
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ZT Guiliano Moustakis

.Ich arbeite seit tiber 30 Jahren mit Verblendkompositen von SHOFU.
Angefangen habe ich mit SOLIDEX, spater kamen CERAMAGE und
CERAMAGE UP hinzu. Immer, wenn ich ein neues Material einsetze, priife
ich zun&chst mechanische und optische Eigenschaften — also genau die
Aspekte, die fir herausnehmbaren Zahnersatz wichtig sind. Dabei versuche
ich, das Material kennenzulernen und seine Starken zu nutzen. In den letzten
Jahren habe ich zahlreiche Teleskopprothesen angefertigt, darunter Teleskop-

bricken und Cover-Dentures. Dank digitaler Technologien und moderner Ver-
blendwerkstoffe konnte ich meine Konstruktions- und Verblendkonzepte weiter-
entwickeln — beispielsweise die Injektionstechnik fir Totalkonstruktionen, die Cut-Back-
Technik zur dsthetischen Optimierung von Prothesen mit Zahngarnituren und die klassi-
sche Schichttechnik. Gerade die Pastenmassen (CERAMAGE) und Flow-Materialien
(CERAMAGE UP) lassen sich sehr gut an &sthetische Anforderungen anpassen. Zudem
nutze ich LITE ART als Internal-Stain fr differenzierte Farbeffekte.”

Verblendkomposite im digitalen Workflow

Ein Vorteill lichthartender Verblendkomposite liegt im Verzicht
auf thermische Prozesse: Spannungsinduzierte Effekte durch
Brennprozesse entfallen. Zudem lassen sich Farbeffekte und
Oberflachencharakter bereits beim Verblenden beurteilen
und bei Bedarf sofort anpassen. Auch in der Oberflachen-
bearbeitung zeigen Mikrohybrid-Komposite ihre Starken.
Mit effizienten Poliermitteln (z.B. SHOFU Dura-Polish zur
Vorpolitur/Politur und Dura-Polish DIA zur Hochglanzpolitur)
lassen sich dichte, homogene Oberflachen erzeugen, die
eine geringe Plagueanlagerung begulnstigen. Neben der Ober-
flachenqualitat zahlen auch die Reparatur- und Erweiterungs-
fahigkeit zu den praktischen Starken von Kompositen: Ergan-
zungen und Modifikationen kénnen ohne aufwendige Nach-
arbeit oder erneute thermische Behandlung vorgenommen
werden.
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Abb. 4: Nahaufnahme der Kompositverblendung mit differenzierter Gestaltung der Gingiva und natiirlicher Oberfldchenstruktur. © ZT Guiliano Moustakis — Abb. 5: Verblen-
dung mit Mikrohybrid-Komposit (CERAMAGE) fiir die harmonische Integration von Zahn- und Gingivaanteilen. © ZT Guiliano Moustakis

Oberflachenfinish bei polymerbasierten
Versorgungen

FUr eine zusatzliche Glattung bzw. Versiegelung kann ein licht-
hértendes Oberflachenmaterial (z. B. SHOFU RESIN GLAZE)
eingesetzt werden. Es wird diinn aufgetragen und bildet nach
der Polymerisation eine gleichméaBige, glanzende Schutzschicht.
Eine solche temporére Versiegelung kann den Abrieb reduzieren
und die Anlagerung von Verfarbungen und Plaque verringern. Sie
eignet sich u.a. fir Konfektionsz&hne, acrylatbasierte Prothesen-
basen, PMMA- und hybridkeramische CAD/CAM-Werkstoffe
sowie indirekte Komposite.

Farbcharakterisierung mit Malfarben

Die Farbcharakterisierung mit Malfarben bietet zusatzlichen Spiel-
raum. Je nach asthetischem Anspruch kann die Oberflache

mt vom Anbieter und spiegelt nicht die Meinung der Redaktion wider.

*Der Beitrag in dieser Rubrik stam

Meinung der Redaktion wider.

*Der Beitrag in dieser Rubrik stammt vom Anbieter und spiegelt nicht die
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modifiziert werden. Lichthartende Pastenmalfarben (z.B.
LITE ART, SHOFU) werden auf die Kompositoberflache auf-
getragen und lichtgehartet. So lassen sich z.B. Fissuren,
inzisale Zonen oder zervikale Ubergénge akzentuieren. Um
die Charakterisierung in den Schichtaufbau zu integrieren
— quasi als Pendant zu keramischen Internal-Stains — kon-
nen die Farbzonen mit Inzisal- oder Transluzenzmassen
Uberschichtet werden.

»,CERAMAGE meets digital“ -
Effizienz und Handschrift

Mikrohybrid-Komposite sind keine Konkurrenz zur Keramik,
sondern eine pragmatische Option fUr die Finalisierung. Ge-
druckte Provisorien, Kombi-Prothesen oder monolithische
Zirkonoxid-Restaurationen — mit Mikrohybrid-Kompositen
lasst sich digitale Fertigung mit handwerklicher Individuali-
sierung verbinden. Wie immer gilt: Moderne Werkstoffe er-
6ffnen neue Wege, doch eines bleibt unverzichtbar: der
Blick fiirs Detail, das Gespdr fir Form und Farbe und jene
handwerkliche Kompetenz, die den zahntechnischen Beruf
ausmacht und Zahnersatz individuelle Qualitét verleiht.

ZTM Yekaterina
Nazarenus

. Fur mich ist CERAMAGE mebhr als nur ein
Verblendmaterial - es ist ein Werkzeug, mit dem
sich Emotion, Naturlichkeit und Prazision in
Einklang bringe. CERAMAGE UP erleichtert den
Workflow und lasst gleichzeitig Raum fir
Kreativitat. Genau das begeistert mich.”

Abb.6: Zirkonoxidrestauration: Gestaltung der roten Asthetik mit Komposit
(CERAMAGE und CERAMAGE UP). © ZTM Yekaterina Nazarenus
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Abb. 8: ... auf gedrucktem Geriist...
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Eine monolithische Zirkonoxid-Restauration (Cut-Back) soll finalisiert werden (Zahn- und Gingivabereiche). Zirkonoxid . - 4 : Bl- ¢
ist anspruchsvoll — nicht zuletzt aufgrund thermischer Verarbeitung. Lichthartende Mikrohybrid-Komposite bieten _ ' N Moumeiort M| X
einen alternativen Ansatz. , ' Wt 017 Moge As
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Micro-Layering-Keramik Mikrohybrid-Komposit
Umsetzung Schichtaufbau mit anschlieBenden Schichtaufbau mit Lichthartung
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entscheidend fir homogene Ergeb-
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Farb- und Transluzenzsteuerung Farb- und Transluzenzanpassung
Uber keramische Massen mit abge- Uber abgestimmte Kompositmassen
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Schichttechniken und definierte
Workflow Brenn-/Abkihlzyklen mit entspre-
chenden Wartezeiten

Kontrolle wéhrend des Schichtens;
Polymerisation Uber Licht; keine ZT Inga
thermischen Zyklen
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Potoczna

Die Restaurationen

weur ..., wenn lichthartende Ver- inkl. Zeichnungen fir

..., wenn keramische Oberflachen-
qualitat und"deﬁnier‘te optische arbeitung _und direkteﬂSichtba_rkeit \CERAMAGE meets digital”

Effekte gewlinscht sind. der Farbwirkung gewiinscht sind. wurden von ZT Inga ‘
.............................................................................................................................................................................................................................. Potoczna erstellt. = e - Abb. 9: ... guf einem
© 7T Inga Potoczna /. PMMA-Gertst ...

Beide Werkstoffklassen erfillen funktionale und &sthetische Anforderungen. Die Wahl hédngt vom individuellen

Laborworkflow und den spezifischen Anforderungen des Gerists ab.
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kompositverblendung

Abb. 10: ... und auf einer
Prothesenbasis.

Abb.7: Schichtschema: CERAMAGE auf Zirkonoxid ...
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